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OTOMATIK KABASON MAKINAS KULLANMA KILAVUZU

1. KULLANIM:
-PIYONLAR TOPLAM DORT DESisiK BUYUKLUKTEDIR iSLEYECESINIZ TASLAR PIYONLARA YAPISTIRIRKEN
PIYONUN TUTUCU YUZEYININ iSLEYECESINIZ TASIN SON BOYUTUNDAN KUQUK SEGLMES GEREKIRAKS
TAKTIRDE TAS PIYONDAN DAHA KUQUK OLCULENDIRILIR iSE iSTEMEYEREK PIYONUNUZU DA KUCULTMUs
OLURSUNUZKUQUK  CAPL  TASLAR  KUQUKBUYUK CAPL  TASLAR  BUYUK  PIYONLARDA
KULLANILMALIDIRPIYONLARDA ~ TAS  SABITLEME AMAGYLA  SPREYLI HIZL  YAPISTIRA
KULLANILMALIDIR TUTKAL TASIN UZERINE PIYON NEREDEYSE GOMULECEK KADAR SJRULUR UZERINE
PIYON HAHAFCE BASTIRLARAK TUTTURULUR VE SPREY iLE SABITLENIRTUTKAL QOZMEK iGN PiYON
HAFFCEISTILIR

-KARE ,UQGEN VE BAKLAVA SEKILLI TASLARISLENIRKEN PIYON HAREKET MOTORU CALISTIRLMAZ

-KUQUK BOYUTLU TASLARLAPIN DIS CAPI ILE BUYUK TASLARLAPIN iCCAP! ILEISLENMBELIDIR

-AYAR KIZAKLARI:

MAKINANIN UC ADET KIZAGI VARDIR BUNLARI,I1 VE 111 NOLU KIZAKLARDIR.

|-NOLU KIZAK: MAKINADA BULUNAN EN BUYUK KIZAKTIR E-F YONUNDE HAREKET EDERLAPIN DEGISIK
CAPLARINDA CALISMAYI SAGLAR KIZAK F YONUNDE iLERETILIRSE LAPIN MBERKEZE YAKIN (KUQUK DAIRE)
YERLERINDE CALISILIR

I1-NOLU KIZAK: A-B YONUNDE HAREKET EDER VE TASIN BUYUKLUGUNU AYARLAMAYA YARAR KIZAK B
YONUNDE iLERLETILRSE iSLENECEK TASIN BOYUTU KUQULTULMUS OLUR

111-NOLU KIZAK: GD YONUNDE | NOLU KIZAGA PARALE. OLARAK HAREKET EDER VE iSLENECEK TASIN
YUKSKLIGINI AYARLAMAYA YARAR KIZAK D YONUNDE HAREKET ETTIRILIRSE iSLENEN TASIN BOMBES
(YUKSEKLIGI) AZALTILMIS OLUR

MAKINADA SR OLARAK BIR URETIM YAPILMAK (STENIRE TUM KIZAKLARIN SETUSKURAR
SABITLENMHELIDIR
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2. ONBMVL:

-ISLENECEK TASLAR HDE EDILMES DUSUNULEN NiHAI SEKILLERE NE KADAR YAKIN FORMLARDA
HAZIRLANIRSA URETIM O DENU HIZLI OLACAKTIRBU AYNI ZAMANDA LAP DiISKiNIN OMRUNU DE
UZATACAKTIR.

-PIYONUN BAGL OLDUGU KAFA LAPIN UZERINE YAVASCA BIRAKILARAK iSE BASLANMALIDIR

-ILK AYARLAR YAPILIRKEN PiYONLARIN UZERINDE BULUNAN TIRNAK iLE TASIN UZUN BKSENi HESAPL BIR
SEKILDE YAPISTIRILMAL VE PIYON MAKINEYE BAGLANIRKEN DE MASTAR iLE PIYON TASININ AYNI
BKSENDE OLMASINA DiKKAT EDILMELIDIR

3. GENELOZELLIKLER
-MAKINE 220V 50Hz MONOFAZE H EKTRK ILE CALISIR

-PIYON MOTORU 12-24V DC AKIMLA CALISIRLUTFEN MAKINANIZ UZERINDE HERHANG BIR ARZA
OLDUGUNDA KBENDINiZ MUDAHALE ETMEDEN 0232 4897739 NOLU THLEFONUMUZU ARAYIN.

-UZUN SURELI CALUSMALARDA MAKINE PLATFORMU UZERINDE BULUNAN TAHUYE DELIGININ
TIKANMAMASNA DiKKAT EDiN.

-MAKINENIN SOGUTMA SVIS DEPOSUNU KONTROL EDEREK DiBINDE BIRKEN CAMURU DUZENLI OLARAK
TEMIZLEYIN.

-MAKINEDE STANDART OLARAK 60 GRIT BiR DiSK BULUNMAKTADIR QOK HASSAS  TASLARDA DAHA iINCE
TANEL DISKLERKULLANILMALIDIR

-MAKINEDE SOGUTMA SVIS SUDUR ANCAK PASANMAY ONLEYId TASLAMA 3SVIS ILAVE
EDILMiSTIRBORYAG DA KULLANILABILIR

-MAKINEDE BiR ADET ANA SALTER BULUNUR BU MAKINENIN BLEKTRIK ALMASNI AYNI ZAMANDA TUM
ENERININ KESLMESNi SAGLAR



-DIGER ANAHTARLARIN BIRi PIYON HAREKET MOTORU VE SVI DEVIRDAIMINI ACAR VE KAPAR DIGER
ANAHTARSELAP MOTORUNU AQIP KAPAR
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