
   
BÜYÜK KES C MAK NA KULLANIM KURALLARI  

1. Ta mengeneye ba lan r. Bu ba lama s ras nda s k t rma kollar n n  ( ekil 1) b ça n 
kesim alan içinde kalmay p b ça a paralel ekilde kalmas na dikkat edilmelidir. 
Mengene taban tahtas

 

mutlaka ta n alt nda ve mengene taban metali ile ayn hizada 
olmal d r. Mengene taban tahtas mengeneden d ar da olursa ta n son dilimleri 
al n rken ta ile birlikte taban tahtas da kesilebilir.Unutulmamal d r ki sinter elmas kapl 
b çaklar sert materyalleri kesmek için planlanm t r.Tahtay kesmek b ça a bir zarar 
vermese de kesimi yava lat r. Fakat mengene s k t rma kollar dönük b rak l rsa ve 
b çak bunlar keserse sünek olan metal sinter elmas n tamamen metalle s vanmas na 
sebep olur ve b çak i görmez olur.  

2. Mengene sabitleme kollar n n ( ekil 2) gev etilerek ba lanm olan ta n kesilece i 
noktaya getirilmesinden sonra  mengene sabitleme kollar s k l r ( fakat bu kollar n çok 
fazla s k lmas halinde mengenenin ba l oldu u k zak rahat hareket edemez.Bu yüzden 
s kma miktar n anlayabilmek için s kma i i yap ld ktan sonra k zak elle itilerek rahat 
hareket edip etmedi i kontrol edilmelidir.Aksi taktirde mengene k zak üzerinde hareket 
etmez ve kesim gerçekle mez.)  

3. Kesime ba lamadan evvel mengene ilerletme kolunun ( ekil 3) üzerinden referans 
al narak bir sonraki kesim için bu kolun döndürme miktar n hesap etmek kolay olur. 
deal tak ta kesme kal nl için mengene ilerletme kolu 2.5 tur döndürülmelidir.  

4. Tüm bu i lemler tamamland ktan sonra mengeneye tak l olan ta b ça a temas 
etmeyecek bir konumda b rak larak kapak kapat l r ve start butonuna bas l r.Bunu 
takiben a rl k kovas na yeterli a rl k konarak elle yava , yava ta ile b çak 
bulu uncaya kadar kova a a ya indirilir ve kesim ba lat l r.(Makine çal t r lmadan önce 
a rl k kovas n n mutlaka bo alt lm olmas na dikkat ediniz ve kova yüklendikten sonra 
ise kovan n el kontrolü ile yava , yava b rak lmas na çok dikkat etmek gerekir.Aksi 
taktirde b çak k r labilir.  

5. Kesim esnas nda a rl k kovas n n kendi ekseni etraf nda dönüp makinan n herhangi bir 
yerine tak l p a a ak n durdurmamas na dikkat etmelidir.Bunun için ekil 4 te ki gibi 
uzunca bir lama parças yerle tirilirse kovan n tak lmas engellenebilir.  

6. Kesim tamamland nda kova siviçe otomatik kapatma komutunu verir ve makine stop 
eder. esim devam ederken makine kapat lmak istenirse k rm z stop butonu ile bu 
yap labilir.  

7. Bir sonraki dilim al n rken mengene s k t rma kollar n n gev etilmesi unutulmamal d r.  

8. Makine s v haznesi içine öncelikle bir teneke (17 Litrelik) 10 numara motor ya 
konur.Kalan k sm b ça n iki cm si s v n n içinde kalacak ekilde gazya ile 
doldurulur.Makina s v haznesinin içine asla su doldurulmaz.Su birçok aksam n 
paslanmas na ve makinan n i görmez hale gelmesine sebep olaca gibi kolay kesim 
için gereken ya lamay da yapamaz.  

9. Küçük parça ta lar kesmek için mengenenin içine girebilecek büyüklükteki bir karton 
kutu içerisine ta lar doldurulur ve mermer tutturucusu ile tutturulur.   


